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Descricdo — Desde o inicio do século passado, as industrias passaram a adotar o
modelo de producdo em série, concebida pelo empresario Henry Ford, que consiste
num modo de trabalho conjunto entre operarios e maquinas, exercendo funcbes
especificas, a fim de obter um produto semiacabado ou acabado (COSTA JUNIOR,
2016). Conforme se ddo os avancos tecnoldgicos, aumenta a competitividade e a busca
em garantir a satisfacdo dos clientes. Com isso, surge uma necessidade de processos

cada vez mais rapidos, flexiveis e que oferecam produtos de qualidade (NEUMANN,
2013).

Apesar das linhas de montagem das inddstrias automobilisticas possuirem um elevado
nivel de automacdo e tecnologias embarcadas, em algumas etapas do processo fabril,
existe uma forte dependéncia do ser humano no controle de qualidade, como por
exemplo, inspegéo visual (PALADINI, 2016). Isso caracteriza uma vulnerabilidade na
cadeia produtiva, onde as condic¢des do produto final dependem da habilidade, nivel de
cansago e bem estar do operador.

As pesquisas em inteligéncia artificial tém propostos diversos mecanismos para que
acOes realizadas pelos humanos possam ser substituidas por maquinas com poder
decisoério. Em particular, quando tratamos de inspecdo visual, a area de deep learning
tem apresentado resultados satisfatérios em realizar atividades tipicas de um ser
humano (LECUN, 2015, FERNANDES, 2013, KRIZHEVSKY, 2012). Acreditamos,
entdo, que e possivel utilizar tais técnicas num cenério de linha de producao automotiva
no sentido de minimizar a dependéncia de um humano na realizagdo da tarefa e,
consequentemente, minimizar os erros e maximizar a escala de producéo.
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