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Descricao:

A Industria 4.0 esta impulsionando a transformacdo digital da manufatura ao integrar
tecnologias digitais aos processos produtivos, visando maior eficiéncia e inteligéncia operacional
(CLANCY et al., 2020). No entanto, os dados provenientes tanto de fontes em tempo real quanto
de arquivos historicos, possuem diferentes volumes, criticidades e trafegos, e nem sempre sao
transformados diretamente em valor. Para que isso ocorra, € necessario implementar processos
que reduzam e estruturem os dados, extraindo informacGes Uteis e acionaveis (RAPTIS et al.,
2019).

Diante desse cenario, o desenvolvimento de modelos preditivos e sistemas de suporte a
decisdo depende diretamente da qualidade e da efetividade da analise desses dados. A aplicacdo
de inteligéncia artificial e aprendizado de maquina exige dados de treinamento robustos,
algoritmos adequados ao contexto operacional e uma contextualizacéo aprofundada do ambiente
produtivo (DALZOCHIO et al., 2020).

* Problema de Pesquisa: Como identificar e mitigar ineficiéncias operacionais ¢ gargalos
em linhas de producdo complexas a partir da analise integrada de dados industriais heterogéneos?

* Objetivo da Pesquisa: Desenvolver framework baseado em dados reais da indUstria para a
deteccdo de padrdes andémalos, identificar gargalos produtivos e apoiar a tomada de decisdo, com
foco na otimizacgao do desempenho operacional.

Para este projeto, é necessario conhecimento em Python para analise de dados, dominio de
SQL, e familiaridade com indicadores industriais de eficiéncia produtiva. Também é importante
entender automacdo industrial, como sistemas de automacdo e CLPs (Controladores LAgicos
Programaveis), além de possuir conhecimento em ferramentas de visualizacdo de dados.

O estudo sera aplicado em uma planta industrial de grande porte, com acesso direto aos
dados operacionais e, sempre que necessario, ao ambiente fabril. Portanto, é necessario a
disponibilidade para visitas técnicas a fabrica.
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